


LÂMINA DE EXTRAÇÃO LEX
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APLICAÇÃO : Extração de peças injetadas.

MATÉRIA PRIMA: Aço para trabalho a quente.

DUREZA : 52 A 54 HRC.

EXECUÇÃO : Retificado e nitretado.

CABEÇA : Forjado a quente.
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BUCHA EXTRATORA

APLICAÇÃO : Extração de peças redondas em moldes
                    de injeção de termoplásticos

MATÉRIA PRIMA : SKD-61.

DUREZA : 52 à 54 HRC.

TRATAMENTO SUPERFICIAL : Nitretado.
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