


DISPOSITIVO AUTOMÁTICO DO EXTRATOR DAE

APLICAÇÃO :
Ligação automática e separável entre o conjunto
extrator do molde e o extrator da injetora.

Conecta no avanço do extrator da injetora e após a
extração da peça, retorna recolhendo os pinos
extratores. A desconexão é automática.

Repete os movimentos de conexão e desconexão até
30 vezes por minuto.
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VANTAGENS :
- Redução do tempo de preparo ( Set Up ), sem
  intervenção do operador.
- Retração dos pinos antes do fechamento do molde,
  evitando danificação.
- Adaptável a qualquer tamanho de molde e injetora.
- Total segurança em moldes com gaveta.
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Força de Tração: 1250 KG.
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52 DAE-3816

M10 x 1,5
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M12 x 1,75

Força de Tração: 2500 KG.
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Força de Tração: 3500 KG.
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www.tecnoserv-moldes.com.br
(011) 4057-3977
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DISPOSITIVO AUTOMÁTICO DO EXTRATOR DAE

FASE DE INJEÇÃO

DESCRIÇÃO DA APLICAÇÃO

FASE DE EXTRAÇÃO

FASE DE FECHAMENTO DO MOLDE

Molde na posição fechado e a peça é injetada.

O engate está na posição aberto através do
contato da flange com a placa base inferior.

Molde na posição de extração, as gavetas
estão recuadas.

O niple é conectado no conjunto extrator
do molde, através do recuo da placa móvel
da injetora.
Executando a extração da peça injetada.

O conjunto extrator retorna à posição inicial
através da fixação entre o engate e o niple.

O pinos extratores foram recolhidos e o engate
volta a posição aberto com o contato da flange
na placa base inferior.
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