


EIXO CENTRALIZADOR ECN

APLICAÇÃO : Centragem de placas em moldes para
injeção de plástico, alumínio,  zamak e dispositivos.

MATÉRIA PRIMA: Aço SAE 8620.
TRAT. TÉRMICO: Cementado, temperado e revenido.
DUREZA:56 a 60 HRC.
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Montagem : Medir a altura do par de centralizadores
e fresar o alojamento na altura correspondente.

L1L1Ajustar altura na montagem
      se for necessário.
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AECANEL DO EIXO CENTRALIZADOR

Matéria prima : Aço SAE 8620.
Trat. Térmico : Cementado, temperado e
revenido.
Dureza : 55 a 60 HRC.

APLICAÇÃO : Fixação do eixo centralizador.
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APLICAÇÃO : Centragem de placas em moldes para
injeção de plástico, alumínio,  zamak e dispositivos.
Fixação frontal facilitando a desmontagem.

MATÉRIA PRIMA: Aço SAE 8620.
TRAT. TÉRMICO: Cementado, temperado e revenido.
DUREZA:56 a 60 HRC.

0,8

Montagem : Medir a altura do par de centralizadores
e fresar o alojamento na altura correspondente.

Ajustar altura na montagem
      se for necessário.
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DSADISTANCIADOR DE AÇO

Matéria prima : Aço SAE 8620.
Trat. Térmico : Cementado, temperado e
revenido.
Dureza : 55 a 60 HRC.

APLICAÇÃO : Distanciador para centralizadores e
                    câmara quente  .
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EIXO CENTRALIZADOR CILINDRICO ECC
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EIXO CENTRALIZADOR LATERAL ECL

APLICAÇÃO : Centragem de placas em moldes para
injeção de plástico, alumínio,  zamak e dispositivos.

MATÉRIA PRIMA : H-13, temperado e revenido.

DUREZA : 50 a 54 HRC.

Aço Inoxidável sob consulta.

Montagem : Medir a altura do par de centralizadores
e fresar o alojamento na altura correspondente.

Ajustar altura na montagem
      se for necessário.
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VANTAGENS : Facilidade na usinagem dos
alojamentos.
Assegura o centro das placas porta matriz (PCS) e
porta macho (PCI),mesmo com a diferença de
dilatação térmica entre as mesmas.
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CENTRALIZADOR LATERAL DE MOLDE CLM

APLICAÇÃO :Centragem e guia de placas em moldes
para injeção de plástico, alumínio,  zamak e disposi-
tivos.

MATÉRIA PRIMA : Aço SKS-93.
DUREZA : 58 a 62 HRC.

MONTAGEM : Linha de centro do molde, nas laterais das
placas porta matriz (PCS) e porta macho (PCI).
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VANTAGENS :
Assegura o centro das placas porta matriz (PCS) e
porta macho (PCI), mesmo com a diferença de
dilatação termica entre as mesmas.

Obtém antes do fechamento do molde a centragem
das placas.
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CENTRALIZADOR LATERAL DE TOPO CLT

APLICAÇÃO : Centragem de placas em moldes para
injeção de plástico, alumínio,  zamak e dispositivos.

MATÉRIA PRIMA : H-13, temperado e revenido.

DUREZA : 55 a 60 HRC.

TRATAMENTO : Macho com inserto autolubrificante e
                       oxidação preta.
                       Fêmea - nitreto de titânio.

Aço Inoxidável sob consulta.

Montagem : Medir a altura do par de centralizadores
e fresar o alojamento na altura correspondente.

CÓDIGOB

35

45

55

R

75

CLT-1114

VANTAGENS : Facilidade na usinagem dos alojamen-
tos, não há necessidade de usinar a placa na lateral.

Assegura o centro das placas porta matriz (PCS) e
porta macho (PCI),mesmo com a diferença de
dilatação térmica entre as mesmas.
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CENTRALIZADOR LATERAL CTL

APLICAÇÃO : Guias laterais de placas em moldes
para injeção de plástico, aluminio,  zamak e
dispositivos.

MATÉRIA PRIMA : YK 30, temperado e revenido.

DUREZA : 58 a 60 HRC.

Montagem : Medir a altura do par de centralizadores
e fresar o alojamento na altura correspondente.

VANTAGENS : Facilidade na usinagem dos
alojamentos.
Assegura o centro das placas porta matriz (PCS) e
porta macho (PCI),mesmo com a diferença de
dilatação termica entre as mesmas.
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